KVP, PROBLEMLOSUNG, DMAIC

28. Januar 2010 in MUinchen
LEAN WERKZEUGE FUR PRAKTIKER:
KVP, PROBLEMLOSUNG, PDCA UND DMAIC

» DAUERHAFTE INSTALLATION VON KVP AUF TEAMEBENE!*

LEAN WERKZEUGE RICHTIG EINSETZEN!
Lean erfolgreicher, schneller und kostengiinstiger umsetzen!

TOOLBOX Zielsetzung:
LEAN INSTITUTE ® Im Mittelpunkt dieses eintdgigen Work-
_ shop steht die theoretische und praktische

Erlauterung des Lean Tools
Problemlésung / KVP / PDCA/ DMAIC.
Die Inhalte und das Vorgehensmodell
werden praxisnah und anhand eines
einfacher Beispiele gut vermittelt. Am Ende
des Workshops sind Sie in der Lage das
Lean Werkzeug Problemlésungsprozesse,
KVP  Workshops, KVP-Prozesse auf
Teamebene selbstandig einzusetzen. Sie

konnen die aktuellen KVP-Standards
_ feststellen und geeignete MalRBhahmen zur
- Verbesserung des Ergebnisses einleiten.

Der Workshop vermittelt ebenfalls, wie Problemlésung in einem Produktionssystem
die volle Wirksamkeit-(z.B. auch auf Kennzahlen) erzielt.

Teilnehmerkreis:

Der Workshop bietet einen hohen Nutzen fur alle, in deren Aufgabenbereich die
Umsetzung und Durchfiihrung von KVP— Aktivitdten gehoren. Die Inhalte des Kurses
sind speziell auf Produktionsleiter, Fertigungsleiter, Mitarbeiter der Produktion,
Teamleader, Vorarbeiter und Meister abgestimmt. Der kontinuierliche
Verbesserungsprozess, Problemlésungsprozess wird den Teilnehmern praxisnah
vermittelt. Qualifizieren und motivieren Sie lhre Mitarbeiter in der Bedeutung von
KVP. Steigern Sie lhre Anzahl umgesetzter VVs je Mitarbeiter im zweistelligen
Prozentbereich. Verankern Sie KVP dauerhaft.

KVP und Problemlésung
PDCA / DMAIC

Fuhren Sie eine erfolgreiche Lean Initiative! Sichern Sie [hr Lean Programm mit
Substanz ab!
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Nutzen fur Ihre Geschéaftsziele:

Der Workshop KVP / PDCA / DMAIC
wirkt sich direkt messbar auf Ihre Ge-
schéftsziele aus. Der richtige Einsatz
dieses Lean Tools fuhrt zu einer deutli-
d chen Steigerung der umgesetzten
Verbesserungen, sowie zu einer
hoheren Motivation der Mitarbeiter
Ihres Betriebes. Die Anwendung der
erlernten Tools fuhrt zu einer Verbes-
serungsdynamik in allen Bereichen und erméglicht es Ihnen das Leitbild
der ,schlanken Fabrik“ zu erreichen. Aul3erdem kdnnen Sie mit dem
dauerhaft verankerten KVP-Prozess erhebliche Kosten einsparen.

Zielerreichung durch:

Die Wirkung auf lhre Geschaftsziele wird durch unterschiedliche Fak-
toren erreicht. Einer dieser Faktoren ist die Reduzierung von Ver-
schwendung (Suchen Werkzeuge, Storungen, Fehlendes Material,
Schnittstellenprobleme) durch den Einsatz von KVP / PDCA/ DMAIC um
wenigstens 30 Prozent. Auch die Mithnahme aller Mitarbeiter tber eine
bessere Motivation ist ein weiterer Nutzen. Hinzu kommt eine Erh6hung
der Mitarbeiterzufriedenheit durch zeitnah umgesetzte MalRnahmen.

Diese Inhalte werden praktisch fur KVP / PDCA / DMAIC erlautert:

1. BegrufRung Lean Institute

2. KVP/PDCA/DMAIC-
Grundlagen

3. KVP Simulation (Spiel)

4. KVP/PDCA/DMAIC
Schritte und Prozess

5. Standards als Start fur
KVP (ohne Standard gibt
es keine Verbesserung)

6. KVP/PDCA /DMAIC-
Umsetzung in der Praxis (KVP-Workshops)

7. KVP/PDCA /DMAIC als Prozess und Kennzahlen
(Anzahl umgesetzter VVs, Integration BVW)

8. Problemlésung und Team-Boards, Aktionspléane, etc.

Die Teilnehmer erhalten ein Original Lean Institute ® Zertifikat
der erfolgreichen Teilnahme.

Hinweis: VV= Verbesserungsvorschlag; BVW = Betriebliches Vorschlagswesen
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Anmeldebedingungen:

Die Teilnahmegebuhr fur das Seminar betragt € 440, — zzgl. Mehrwertsteuer. Die
Teilnahmegebuhr schliefl3t dabei folgende Leistungen ein:

e Seminarteilnahme

¢ Ausfuhrliche Dokumentation (Ausdruck, ca. 60-80 Folien)
e Individuelles Coaching (Erfahrungsaustausch)

e Mittagessen / Business-Lunch am Seminartag

¢ Vernetzung mit Lean-Profis und den Teilnehmern

e Seminargetranke

Ihre Anmeldung wird entsprechend des Eingangsdatums bericksichtigt. Nach Eingang der Anmeldung ibersenden wir Ihnen
eine Anmeldebestatigung und eine Rechnung, die Sie bitte vor.Veranstaltungsbeginn begleichen. Bei Absagen 1 Woche vor
dem jeweiligen Veranstaltungsbeginn (es gilt das Eingangsdatum) oder bei Nichterscheinen, wird die volle Teilnahmegebihr
berechnet. Es kann jedoch ein Ersatzteiinehmer benannt werden. Stornierungen vor diesem Termin werden mit € 180,—
Verwaltungsgebihr berechnet. Stornierungen nach diesem Termin sind leider nicht moglich. Stornierungen und
Anmeldungen sind grundsétzlich schriftlich vorzunehmen. Der Veranstalter behdlt sich das Recht vor, die gesamte
Veranstaltung oder einzelne Teile rAumlich und / oder zeitlich zu verlegen, zu &ndern oder auch kurzfristig abzusagen. Die
Teilnehmeranzahl ist begrenzt, um einen optimalen Know-how-Transfer und eine gezielte Vernetzung der Teilnehmer zu
garantieren.

Haftung: Fur vom Teilnehmer wahrend einer Schulung eingebrachte Gegenstande wird keine Haftung Gbernommen. Die
Veranstaltung wird mit Sachkunde und groéf3tmdglicher Sorgfalt vorbereitet. Eine Haftung ist jedoch ausgeschlossen, soweit
nicht bei Vorsatz oder grober Fahrlassigkeit zwingend gehaftet wird.

Anmelde-Coupon per Fax: (+49)-(0)-721-160-89-564
E-Mail: info@lean-institute.de

Weitere Informationen finden Sie online unter:
http://www.lean-institute.de/

Hiermit melde ich mich verbindlich zum Seminar an:

LEAN WERKZEUGE FUR PRAKTIKER
» KVP / PDCA / DMAIC : KONTINUIERLICHE VERBESSERUNG"

Ort: Minchen

Datum: 28. Januar 2010
Teilnehmeranzahl:

Preis pro Teilnehmer: € 440,- zzgl. Mw St.

Name,
Vorname
Firma
Abteilung
Kostenstelle
Stral3e

PLZ - Ort
Position
Branche
Telefon/Telefax
lhre e-Mail
Datum
Unterschrift

Vielen Dank fur Inre Anmeldung, wir freuen uns auf Ihre Teilnahme!
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